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STAINLESS STEEL

Im Spotlight: Butting Gruppe

Von Blechrohrriesen, BuBi®-Rohren
und Beluftungsgittern

Was haben 50 Kilometer Duplex-Rohre, 18 Meter lange Schornsteinrohre und Gitterrohre fiir eine gigantische Klaranlage gemeinsam? Ganz
einfach: Sie stammen aus der Produktion der Butting Gruppe, einem der filhrenden Hersteller von Edelstahlrohren in Europa. Das Unterneh-
men mit Stammsitz im niedersachsischen Knesebeck (bei Gifhorn) blickt auf eine mehr als 230-jahrige Geschichte zuriick. Gut 1.300 Mitar-
beiter verarbeiten pro Jahr rund 40.000 Tonnen rostfreie Stahle - fiir anspruchsvollste Anwendungen in aller Welt.

Butting in Knesebeck: Mit ihrem breiten Produkt- und Leistungsspektrum wol-

len sie auch zukunftig ihre Kunden begeistern!

Beispiel Nahost: Petroleum Development
Oman (PDO) hat bei Butting in diesem Jahr
50 Kilometer Duplex-Rohre bestellt — und
damit seinen Jahresbedarf in diesem Werk-
stoff gedeckt. Die langsnahtgeschweiflten
Rohre, die in vier unterschiedlichen Abmes-
sungen geliefert wurden, dienen dem unterir-
dischen Gastransport von verschiedenen For-
derfeldern zu den Verarbeitungsstatten. Her-
gestellt wurden die Rohre aus dem Werkstoff
LC 65-2205 (UNS S31803).

Beispiel Nordafrika: In dem sogenannten
,Bouri-Feld“ vor der Kuste Libyens werden
umfangreiche Ol- und Gasvorkommen gefor-
dert. Fur dieses Projekt hat Butting im lau-
fenden Jahr Rohrleitungsteile fir Offshore-
Zuleitungen mit einem Gesamtvolumen von
mehr als 1.500 Tonnen gefertigt. Neben Roh-
ren als Riser- oder Spool-Pipes aus walzplat-
tiertem Material wurden Butting Bimetall-
Rohre, ,BuBi®-Rohre“, eingesetzt, deren Werk-
stoffkombination mit APl 5L X60/Alloy 825
spezifiziert wurde.

Beispiel Polen: Fur eine Klaranlage in War-
schau werden derzeit 96 BellUftungsgitter
produziert. Der Lieferumfang besteht aus
einer Vielzahl von Rohrleitungsteilen, die
nach speziellen Kundenzeichnungen herge-
stellt werden. In den Nennweiten 80, 100
und 250 verarbeiten die Mitarbeiter der Kne-
sebecker Einzelfertigung einen Materialum-
fang von 350 Tonnen.

Beispiel Deutschland: Zu den jlngeren But-
ting-Projekten im GrofSrohrbereich zahlt der
Neubau eines Steinkohlekraftwerkes in Ham-
burg. Hier hat das Familienunternehmen
sechs Blechrohrriesen geliefert. Der Schorn-
stein hat eine Gesamthéhe von rund 100
Metern, wobei die Butting-Rohrriesen aus
dem Werkstoff 1.4571 einen Part von etwa
80 Metern ausmachen.

Unterschiedliche Verfahren
Vier Beispiele, die das
breite Leistungsspektrum
des Knesebecker Familien-
unternehmens dokumentie-
ren. Das Kerngeschaft der
Butting Gruppe bildet die
Verarbeitung von nicht
rostenden Stahlen und plat-
tierten Werkstoffen, wobei
die Kernkompetenzen in der
Werkstoff-, Schweif3- und
Umformtechnik sowie in der
Qualitatssicherung kontinu-
ierlich ausgebaut werden.
Weltweit liefert das Unter-
nehmen langsnahtgeschweifdte Rohre, Rohr-
leitungen und Behalter an Endverbraucher
aus den verschiedensten Branchen. Daru-
ber hinaus fertigt das Unternehmen als ein-
ziger Rohrhersteller in Europa plattierte
Rohre auf Grundlage zweier unterschied-
licher Verfahren: mechanisch plattierte
BuBi®-Rohre und metallurgisch plattierte
Rohre. In beiden Verfahren kann Butting auf
eine lange Verarbeitungserfahrung zurtck-
blicken.

Kompetenz in der Schweifdtechnik - Spezialprodukte in Butting-Qualitat

Investitionen

Um diesen Fortschritt zu ermdoglichen, inves-
tiert das Unternehmen kontinuierlich in die
Fertigungseinrichtungen. Am Standort Kne-
sebeck beispielsweise hat Butting in den
vergangenen Jahren seine Kompetenzen in
der Form- und Fugetechnik von Rohren aus
nicht rostenden Stahlen sowie plattierten
Werkstoffen ausgebaut. So eroffnen die
innovative 12-Meter-Abkantpresse und ein
optimierter Produktionsprozess in der
Blechrohrfertigung den Kunden neue vielfal-
tige Moglichkeiten und erhohte Kapazitaten.
Das Projekt wurde im Jahr 2009 vervollstan-
digt.

Digitale Rontgenanlage: Sinnbild fir Qualitatssicherung auf hochstem technischen Niveau

Butting produziert metallurgisch und mechanisch plat-
tierte Rohre

Weiterentwicklung

Standige Weiterentwicklung — ein Erfolgsre-
zept, das das Unternehmen seit seiner Grun-
dung 1777 konsequent umsetzt. So hat sich
aus dem Handwerksbetrieb innerhalb von
sieben Familiengenerationen kontinuierlich
die Butting Gruppe entwickelt. Das Erfolgs-
geheimnis? ,Kompetenz, Mut, Flei3 und
Innovationen sind Kernbegriffe der Unter-
nehmensgeschichte. Investiert wurde nicht
nur in die Fertigung, sondern auch in die
schrittweise Internationalisierung. So wurde
aus der Kupferschmiede Butting eine inter-
nationale Gruppe mit zahlrei-
chen verbundenen Unterneh-
men“, so Lutz Nieberg.

Ausblick

Wie sieht das Unternehmen
die Zukunft? Der Erfolg
beruht auf der Philosophie
,Vvon der ldee bis zum ferti-
gen Rohrleitungsteil“, sprich:
Das Unternehmen begleitet
seine Kunden auf Wunsch
durch den gesamten Prozess
eines Projektes. Und das soll
auch so bleiben.

,Um diesen Anspruch zu ver-
wirklichen, mussen  wir
unsere Innovationskraft, Fle-
xibilitat und Servicebereitschaft jeden Tag
aufs Neue beweisen”, erklart Lutz Nieberg.
»In diesem Sinne stellen wir uns gemein-
sam mit unseren Kunden den Herausforde-
rungen der Zukunft.“ Egal, ob Duplex-Rohre,
Schornsteinrohre oder Gitterrohre bendtigt
werden ...

Daten und Fakten

Butting Gruppe
Geschaftsfiihrer: Hermann Butting, Dr. Iris Rom-
merskirchen, Thomas Schiller, Markus Bartsch
Anzahl Niederlassungen: 8
e Knesebeck, Deutschland
e Schwedt/Oder, Deutschland
e Jiading-Shanghai, China
e Shanghai, China
* HongKong, China
e Calgary, Kanada
* Briissel, Belgien
e Blumenau, Brasilien
Anzahl Mitarbeiter:
mehr als 1.300 (Stand: 2009)
Produkte: Langsnahtgeschweite Rohre, Rohr-
leitungen und Komponenten sowie Behalter aus
nicht rostenden Stahlen und plattierten Werk-
stoffen
I www.butting.de
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