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SPOTLIGHT ON

Salzgitter Mannesmann Stainless Tubes liefert
er folgreich Nahtlosrohre in großer
Variationsbreite für die wichtigen Projekte der
NOCs und IOCs (nationale und internationale
Ölunternehmen), und zwar vom Öl- und Gas-
Reservoir über die unterseeische (sub surfa-
ce) Umgebung bis zu Topside-Anwendungen.
SMST-Tubes macht keine Kompromisse in der
Qualität und hat dadurch seinen Ruf als füh-
render Lieferant laufend gestärkt.

„Als wir mit der Herstellung von Duplex- und
Super-Duplex-Rohren in den frühen 1980er-
Jahren begannen, waren sie vor allem für die
Nordsee gedacht“, erklär t Vize-Präsident
Sales, Christophe Le Rigoleur. „Heute haben
wir das Material weiterentwickelt und sind
bevorzugter Lieferant für die Tiefseegebiete
von Westafrika und im Golf von Mexiko. Wir lie-
fern dabei für alle technisch hochanspruchs-
vollen Anwendungen: neben Upstream Öl- und
Gas auch OCTG und LNG/GTL. Wir zählen zu
den weltweit führenden Lieferanten von Rohren
in SURF-Anwendungen (Subsea, Umbilicals,
Risers und Flowlines).“ 
SMST-Tubes ist zudem in der Lage, die kom-
plette Bandbreite an Materialien für Topside-
Anwendungen zu liefern und ist bereits seit
Jahren ein Hauptlieferant von nahtlosen
Rohren an die FPSO und Bohrschiff-Industrie.
Die nahtlosen Rohre von SMST-Tubes in
Standard- oder dickwandigen Größen sind z.B.
auf Schiffen in der Nordsee und in Südost -
asien, in Westafrika, vor Brasilien sowie im
Golf von Mexiko zu finden. „Mit einer großen
Auswahl an Güten und Abmessungs bereichen
ist SMST-Tubes ein idealer Partner für alle
Bereiche des Öl- und Gasmarktes: on- und
offshore, in Exploration, Produktion und
Verarbeitung“, betont  Joëlle Greenwood, Key
Account Manager Öl & Gas-Engineering.

Maßgeschneiderte Herangehensweise
„Wir haben eine lange Erfolgsgeschichte als
Lieferant für die Projektindustrie“, fährt Joëlle

Greenwood fort. „Diese basiert darauf, dass
wir ein striktes Management für Projekte ver-
folgen, denn vor allem Tiefsee-Projekte haben
hohe Budgets, hohe Risiken und strenge,
manchmal sogar kurze Zeitpläne. Unsere
Teams nehmen die Herausforderung an, höch-
ste Anforderungen ohne Kompromisse bei
Lieferzeiten und Dokumentation zu erfüllen.
Für all das haben wir uns den Ruf als zuverläs-
siger Partner erarbeitet.“

Um den Erwartungen von Betreibern und
Generalunternehmern (EPCs) gleichermaßen
nachzukommen, entwickelt SMST-Tubes so -
wohl  Produktion als auch Service laufend wei-
ter. Dies bezieht sich einerseits auf die  Pro -
duk te selbst: spezielle Chemie, enge Tole -
ranzen, spezielle zerstörungsfreie Prüfun gen,
anspruchsvolle mechanische Eigenschaf ten,
be sondere Markierungen etc. Dabei wird nicht
nur den Anforderungen des zukünftigen
Einsatzortes, sondern auch späteren Weiter -
verarbeitungsschritten, wie z.B. Be schich tun -
gen oder Aufcoilen der Rohre, Sorge getragen.
Andererseits bietet SMST-Tubes eine detaillier-
te und verlässliche Kommuni kation und Do ku -
mentation über die gesamte Projekt lauf zeit hin-
weg. „Wir verlieren niemals die End an wen d ung
des Produkts aus den Augen, was dazu führt,
dass wir jedes Produkt auf individuelle Art
behandeln, passend zu dem Anwen dungs -
gebiet, für das es schließlich gedacht ist. 

Bei Tiefsee-Anwendungen ist unsere Philo so -
phie: höchste Priorität für korrekte technische
Erfüllung, genaue Einhaltung der Qualitäts -
regeln und Sicherheitsbestimmungen bei ter-
mingerechter Fertigstellung“, erklärt Joëlle
Greenwood. SMST-Tubes legt großen Wert auf
eine technische Besprechung im Vorfeld einer
Angebotsabgabe sowie eine auftragsspezifi-
sche Pre-production-Sitzung: Um sicherzustel-
len, dass alle Aspekte der Lieferung vom
Produkt bis zur technischen Ablaufplanung klar
definiert und abgestimmt sind. „Unsere enga-
gierten Mitarbeiter sind jederzeit bereit, sich
mit Betreibern und EPCs zu treffen, um die
Umsetzbarkeit von neu auftretenden
Anforderungen zu beurteilen“, so die Expertin.
Und selbstverständlich werden Geschäfts -
par tner gewissenhaft ausgewählt. Joëlle
Green wood: „Wir würden niemals wissentlich
unseren guten Namen aufs Spiel setzen und
mit jemandem arbeiten, der nicht seriös ist
oder nicht langfristig in der Industrie verbleiben
will.“

Wachstumsbereiche
Außer dem hochspezialisierten Tief -
see-Markt ist LNG/GTL (Liquefied
Natural Gas / Gas To Liquids) ein
weiterer Wachstumsmarkt für SMST-
Tubes. „Es mag nach einer ziemlich
einfachen Anwendung aussehen,
aber sie beinhaltet einige sehr
anspruchsvolle Randan for derungen.
Für die er folgreiche Auftragsaus -
führung bedarf es eines sehr strin-
genten Kundenservices und einer
stabilen Heran gehens weise“, nimmt
Christophe Le Rigoleur den Faden
auf. „Denn diese Projekte können
Mengen zwischen 500 und 1.500
Tonnen Material benötigen, mit ge -
staffelten Abrufen über mehrere
Jahre hinweg. Daher übernehmen wir

diese dauerhafte Verpflichtung in unseren
Geschäfts grund sätzen und haben ein
Experten-Team in unseren Werken, das die
individuelle Produktion der gestaffelten Men -
gen mit spezieller Markierung, Ver packung und
Dokumentation leitet. Dies bedarf natürlich
eines herausragenden Services, vor allem in
Bezug auf Projektmanagement-Fähigkeiten.“ 

„Um ehrlich zu sein, unsere Sorgfalt und die
Weigerung, ‚Fünfe gerade sein zu lassen’, mag
für den Auftragseingang manchmal schäd lich
sein - denn wir stellen jedes Mal zuerst sicher,
die Anforderungen des Produkts auch vollstän-
dig erfüllen zu können“, fährt Joëlle Green -
wood fort. „Aber wir glauben, dass es das ist,
was Betreiber und EPCs von einem Hersteller
erwarten. Und dies ist definitiv Teil unserer
Philosophie.“ 

Perspektiven
Beim Blick in die Zukunft sieht Christophe Le
Rigoleur eine geschäftige Zeit auf SMST-Tubes
zukommen. „Obwohl die Öl- und Gasindustrie
wegen des wirtschaftlichen Abschwungs und
des schwachen Rohölpreises derzeit eine ruhi-
ge Phase durchläuft, bestehen Pläne, die
Produktion in immer schwierigerem Umfeld
weiterzuentwickeln – etwa in sogenannten
Ultra-deep- und Ultra-cold-Regionen, und wir
sind darauf eingestellt. Bei uns stehen enga-
gier te Produktmanager bereit, um diese
Bereiche zu bedienen. Die nötigen technischen
und kaufmännischen Strukturen für diese
Anwendungen sind eingerichtet, denn wir set-
zen uns dafür von Herzen ein, diese Industrie
für viele, viele kommende Jahre als Spezialist
zu bedienen.“

Im Spotlight: Salzgitter Mannesmann Stainless Tubes    

Spezialist für kritische Materialien 
der Öl- und Gasindustrie

Salzgitter Mannesmann Stainless Tubes (SMST-Tubes) ist seit über zwei Jahrzehnten ein etablierter Lieferant von qualitativ hochwertigen
nahtlosen Edelstahlrohren für die Öl- und Gasindustrie. Das Unternehmen war an der Entwicklung dieser Produkte in Duplex- und Super-
Duplex-Güten beteiligt, die nun, insbesondere in schwierigen Offshore-Gebieten, zu einem Schlüsselmaterial geworden sind. Die hochpräzi-
sen Nahtlosprodukte werden sowohl in Upstream- als auch in Downstream-Bereichen genutzt. 

Daten und Fakten
Name: Salzgitter Mannesmann 

Stainless Tubes
(ehemals Mannesmann DMV Stainless)

Gegründet: 1994, zurückgehend auf die 
Mannesmann-Brüder in den 
1890ern 

Headquarters: Mülheim an der Ruhr, NRW
Produkte: Nahtlose Rohre und Hohlstäbe 

aus Edelstahl und Nickellegierun-
gen, Außendurchmesser 
6 - 250 mm, Wanddicken 
0,5 - 50 mm, Längen bis 25 m, 
länger bei U-Rohren

Hauptmärkte: Öl- und Gas-Anwendungen, OCTG,
Chemische/Petrochemische 
Industrie, Energieerzeugung 
(konventionell und nuklear), 
Umwelttechnologie und 
Müllverbrennung, Maschinen- und
Anlagenbau, Automobilindustrie

Mitarbeiter: 1.100 weltweit
Homepage: www.smst-tubes.com
Kontakt: j.greenwood@smst-tubes.com
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Joëlle Greenwood, 
Key Account Manager 
Öl & Gas-Engineering

Christophe Le Rigoleur,
Vize-Präsident Sales 
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